
 航 天 科 技 控 股 集 团 股 份 有 限 公 司 智 慧 物 联 事 业 部  

AIRIOT数智工厂管控平台
产品介绍



目录 产品背景

功能模块

产品介绍

应用案例



01 产品背景



• 大量企业对“智改数转”的认识较为片面，

在没有适宜方案指引的情况下，难以估算转

型的预期收益和潜在风险，试错成本较高。

缺方案、不敢转

• 多数企业对数据的利用刚刚起步，数据资源散

落在各业务系统中，形成“数据孤岛”。同时，

数据基础制度不健全制约数据价值释放。

缺技术、不会转

• 企业普遍缺乏数字技术人才，不清楚从何入

手，很多企业盲目跟风上新技术、新装备，

转型成效不显著。

缺数据、不能转

• 中小企业自有资金不足且融资能力较弱，对投

资大、周期长、见效慢的“智改数转”方案动

力不足，对相关资源投入的意愿不强。

缺资金、不愿转

中小企业数字化转型挑战



02 产品介绍



小型化的软硬件结合部署方式，低代
码实现快速部署和交付，轻量化操作
降低了工人对系统的使用门槛，精准
化的解决了传统工厂生产和管理过程
中的痛点和难点。

软硬件结合即插即用灵活部署，平台功
能含工艺管理、设备管理、能碳管理、
生产管理、安全管理和质量管理六大功
能模块，全面支持数字化工厂转型。

通过这一方案，中小企业平均节省
80%的系统建设成本，实现几十万投
入达到的转型效果。

基于一个平台打造

轻量化低成本数字化转型解决方案

小块轻准

轻量化部署

低成本转型

AIRIOT数智工厂管控平台概述



AIRIOT数智工厂管控平台由航天科技控股集团
打造，设计精巧，便于携带，专为解决工厂设
备配置问题而设计。

将AIRBOX硬件与AIRIMP智能管控平台无缝集
成，提供了一种轻量化、即插即用的整体解决
方案。

用户无需复杂的安装步骤，即可快速上手，轻
松完成部署，高效连接各类设备，优化生产流
程，并为企业的智能化管理提供强有力的支持，
助力企业实现数字化转型。

AIRBOX
即插即用灵活携带的微型电脑

AIRIMP
全厂智能管控平台（嵌入

AIRBOX 内，赠送一年授权） AIRBOX智能硬件参数

AIRIOT数智工厂管控平台产品优势



功能模块详解03



工艺流程图管理

● 工 艺 管 理 模 块 涵 盖 了 多 种 工 厂 常 见 的 工 艺 流 程 图
管 理 ， 包 括 气 烧 窑 、 回 转 窑 、 后 净 化 、 低 氮 燃 烧 、
净 水 池 、 电 石 炉 以 及 垃 圾 处 理 等 工 艺 的 监 测 。 该
模 块 还 支 持 根 据 实 际 工 厂 情 况 快 速 新 增 或 修 改 工
艺 监 测 ， 以 满 足 不 同 需 求 。

工艺监测
● 该 模 块 还 允 许 根 据 实 际 工 厂 情 况 快 速 新

增 或 修 改 工 艺 监 测 ， 以 适 应 不 断 变 化 的
生 产 需 求 。

工
艺
流
程
图

工
艺
监
测

工艺管理模块



设备运维子模块包含三个主要功能：设
备管理、设备OEE以及设备点检巡检。
设备管理负责设备的台账、维护计划、
故障记录等日常管理工作，确保设备信
息的完整和可追溯性。设备OEE模块
通过对设备的可用性、性能和质量等关
键指标进行评估，帮助优化设备利用率
并提高生产效率。设备点检巡检模块则
通过定期的检查和巡检，确保设备在运
行过程中保持最佳状态，及时发现并处
理潜在的故障隐患。

设备运维
设备控制子模块主要面向工厂的节能环
保需求，提供了多项优化控制功能。这
些功能涵盖照明优化、喷洒控制、热能
利用以及流程管理等方面。通过照明优
化，系统可以根据实际需要调节工厂的
照明强度，从而减少不必要的能源浪费。
喷洒控制功能则帮助精确管理水资源的
使用，降低用水量。热能利用模块通过
优化热能回收和分配，实现能源的高效
利用。流程管理功能则确保各个生产环
节的协调优化，从整体上提升资源利用
率。

设备控制
设备诊断子模块涵盖了各种接入平台的
设备诊断功能，包括电机、锅炉、环境
监测设备、机床等。这些设备的诊断不
仅能够监控其运行状态，还能及时发现
潜在问题，确保设备的高效、安全运行。

设备诊断

设备管理模块



设备运维 设备控制

设备管理模块



监测和管理水资源的使用情况，包括水的
消耗、回用和排放。确保水资源的有效利
用和减少水浪费，同时符合环境法规和标
准。

监测和管理燃气的使用情况，确保燃气的
高效利用并减少泄漏和浪费。涉及燃气的
采购、消耗和成本控制。

提供企业所有能源使用情况的综合视图，
包括能源消耗的总量、来源和分布。通过
能源总览，企业可以全面了解其能源使用
情况，识别节能潜力。

能源总览

创建详细的能流图，以可视化的方式展示
能源流动和转化过程。通过能流图，企业
能够清晰地识别能源的输入、输出和损耗，
提高能源管理的透明度。

燃气管理

水源管理

跟踪和优化电力使用，分析电力消耗模式，
识别节电机会。包括电力负荷管理、用电
高峰分析以及电力成本控制。

能流图

电力管理

评估和分析企业的环境影响，包括碳排放、
废弃物产生和资源消耗。通过环境分析，
企业可以制定减排目标，采取措施减少对
环境的负面影响。

环境分析

设备管理模块



能源总览

电力管理

环境分析

能碳管理模块



生产进度
实时跟踪和监控生产进度，记录生产过程中的各项活动，及时识
别和解决生产中遇到的问题。提供详细的生产进度报告，以帮助
管理层做出数据驱动的决策。

生产计划
制定和管理生产计划，包括生产目标、生产时间表和资源分配。
确保生产活动按照既定的时间和计划进行，以满足市场需求和生
产能力。

订单管理
处理和跟踪客户订单，包括订单的接收、处理、执行和交付。确
保订单准确、及时地完成，并与库存和生产计划进行协调。

成本核算
计算和分析生产成本，包括原材料成本、劳动力成本、制造费用
等。通过准确的成本核算，帮助企业控制成本，优化资源配置，
提高盈利能力。

物料需求
预测和管理生产所需的物料，包括原材料、零部件和辅助材料。
通过有效的物料需求计划，确保物料的及时供应，避免生产中断
和库存积压。

生产管理模块



将安全信息和事件数
据进行集中管理，并
与相关部门和人员共
享，以确保所有相关
方能够及时获得最新
的安全信息和警报。

记录和管理发现的
安全隐患，包括潜
在的风险和问题点，
确保所有隐患都被
系统地跟踪和处理。

对录入的安全隐患
进行深入分析，识
别风险模式和趋势，
帮助制定有效的预
防措施和改进策略。

信息共享 安全隐患录入 安全隐患分析

当系统检测到异常或
威胁时，立即触发报
警，并进行快速响应
和处理。这包括报警
通知、事件记录和自
动化的应急响应机制。

通过先进的监控和智
能识别技术，实时监
测和保护系统免受潜
在威胁。包括视频监
控、入侵检测和自动
报警系统等。

根据实际情况和分析
结果，制定和更新安
全规范和操作标准，
以规范安全管理实践，
确保符合相关法规和
最佳实践。

定期组织安全培训和
学习会议，提高员工
的安全意识和应对能
力，分享最新的安全
知识和技术，促进安
全文化的建设。

报警处理智能安防

安全规范 安全学习会议

安全管理模块



01
质 量 检 测
负责对产品或服务的质量进行系统化检查和评估。包括制定检测标准
和流程、执行检验操作、记录检测结果，并对不符合标准的情况进行
分析和处理。通过质量检测，确保产品和服务符合质量要求和客户期
望。

02
绿 色 供 应 链 管 理
管理和优化供应链中的环保和可持续性实践。包括选择符合环保标准
的供应商、评估供应链的环境影响、推动绿色采购和生产。通过绿色
供应链管理，减少供应链中的环境足迹，实现可持续发展目标。

03
废 弃 物 资 源 再 利 用
处理和管理废弃物，推动废弃物的回收和再利用。包括制定废弃物管
理政策、分类和处理废弃物、促进资源的再利用和循环使用。通过废
弃物资源再利用，减少废弃物对环境的影响，提高资源的使用效率。

质量管理模块



04 湖北xxx米酒股份有限公司数字化转型案例



01 在 当 前 快 速 发 展 的 数 字 化 时 代 ， 企 业 老 板 对 于 数 字 化 转 型 的 理 解 往 往 停 留 在 表 面 层 面 ，
缺 乏 深 入 的 理 解 和 清 晰 的 战 略 规 划 。 这 种 片 面 的 认 识 导 致 企 业 在 数 字 化 转 型 过 程 中 缺 乏
明 确 的 目 标 和 实 践 路 径 ， 难 以 制 定 出 符 合 企 业 长 远 发 展 的 数 字 化 转 型 策 略 。

企业老板对数字化转型的认识片面

02 企 业 在 数 字 化 转 型 过 程 中 ， 往 往 面 临 着 方 案 缺 失 的 问 题 。 没 有 明 确 的 方 案 指 导 ， 企 业 难
以 将 数 字 化 技 术 与 自 身 业 务 活 动 有 效 融 合 ， 从 而 影 响 了 数 字 化 转 型 的 实 施 效 果 。

企业缺乏数字化转型方案

缺乏清晰的战略目标和实践路径

企业痛点



技术能力不足

企业痛点

01 数字化转型需要企业具备一定的技术能力，以便将数字技术与企业 业务活动有机融合。然而，许多企业
在技术能力方面存在不足，难 以满足数字化转型的新要求。

企业技术能力难以满足数字化转型需求

02 企业在数字化转型过程中，还需要依赖具备相关技术能力的人才。然而，当前技术人才的短缺成为制约
企业数字化转型的一个重要因素。

技术人才短缺



设备众多且零散混乱

生龙清米酒工 厂 拥 有 6 0 余 台 PLC 设 备 和 千 余 台 其 他 类 型 的 数 字 化 设 备 ，
设 备 分 布 凌 乱 ， 各 区 域 单 独 管 理 ， 无 法 实 现 互 联 互 通 和 远 程 监 控 。

管理效率低下

由于设备管理混乱，现场操作人员管理效率低下，协同工作困难，数据之
间无法打通，影响  了企业的整体运营效率。

设备管理混乱

现状分析



安防系统与生产系统无法打通

厂区使用的海康威视综合安防系统不能与生产系统、控制系
统打通 , 无 法 形 成 全 场 智 能 管 理 。

安全管理存在隐患

由于综合安防系统无法与生产系统联动，安全管理存在一定
的隐患 , 需 要 采 取 有 效 措 施 加 以 解 决 。

综合安防无法联动

现状分析



软硬件设备升级

软 件 使 用 航 天 科 技 控 股 集 团
自研air iot低代码数智系统搭
建 平 台 快 速 搭 建 湖 北 生 龙 米
酒 厂 数 智 化 监 管 平 台 ， 高 效
解决以上问题。

航天科技控股集团数智工厂
盒子，便携小巧，快速部署
生产网，轻松解决设备配置
的问题。

以 太 网 通 讯 处 理 模 块
BCNET-CP/CJ-S 和西安云
垦物联网网关设 备 ， 提 升 企
业网络设备的互联互通能力。

软件系统 引入数智工厂盒子 引入物联网网关设备

解决方案



工艺监管

工艺监管功能主要是对生龙
车间的加热、蒸饭、杀菌、
发酵、罐装等生产过程中的
工艺流程进行实时监控和管
理。它包括对生产工艺参数
的采集、分析和控制，以确
保生产过程的稳定性和产品
质量的一致性。通过数字化
技术，企业可以实现对工艺
过程的远程监控，及时发现
和解决工艺问题，提高生产
效率和产品质量。此外，工
艺监管还可以对工艺数据进
行记录和存储，为后续的工
艺优化和改进提供数据支持。

解决方案



设备管理

针对重点设备比如码垛机器
人、传送带设备、大型锅炉
设备等重点设备进行全生命
周期管理，包括设备的采购、
安装、调试、运行、维护、
维修和报废等环节。同时，
设备管理系统还可以进行设
备的预防性维护计划制定，
提醒工作人员进行定期维护
保养，减少设备故障的发生。
当设备出现故障时，系统能
够及时报警并提供故障诊断
信息，帮助维修人员快速定
位和解决问题。此外，设备
管理还包括设备档案的建立
和管理，记录设备的基本信
息、维修历史、备件库存等，
方便企业对设备进行综合管
理和决策。

解决方案



能碳管理

它通过对工厂电表、水表、
燃气表、蒸汽表等设备能源
数据的实时采集和分析，帮
助企业了解能源的使用情况，
找出能源浪费的环节和原因。
企业可以制定合理的能源管
理策略，优化能源配置，提
高能源利用效率，从而降低
能源成本。同时，能碳管理
还涉及碳排放的监测和核算，
帮助企业制定减排计划，推
动企业向绿色低碳转型。此
外，该功能还可以提供能源
报表和数据分析，为企业的
能源决策提供科学依据。

解决方案



生产管理

生产管理功能包括生产计划
的制定、生产过程的调度和
控制、生产进度的跟踪和监
控等。企业可以通过数字化
系统实现生产计划的自动化
排程，根据订单需求和资源
情况合理安排生产任务。在
生产过程中，系统可以实时
监控生产设备的运行情况、
生产人员的工作状态以及原
材料的供应情况，及时调整
生产进度，确保生产任务按
时完成。同时，生产管理还
可以对生产数据进行统计和
分析，为企业的生产决策提
供数据支持，帮助企业优化
生产流程，提高生产效率和
产品质量。

解决方案



质量管理

质量管理功能旨在确保企业
产品或服务的质量符合相关
标准和客户要求。它包括质
量标准的制定、质量检测的
实施、质量数据的采集和分
析以及质量问题的处理等。
通过数字化技术，企业可以
实现对质量数据的实时采集
和分析，及时发现质量问题
的趋势和规律。质量管理系
统还可以与生产管理系统集
成，实现对生产过程的质量
控制，确保产品在生产过程
中的每一个环节都符合质量
要求。此外，质量管理还包
括质量追溯功能，能够追溯
产品的生产过程和原材料来
源，以便在出现质量问题时
能够及时召回和处理。

解决方案



安全管理

系统可以实时监测企业的安全状况，如火灾报警、气体泄漏、视频监控等，及时发现安全隐患并发出预警。同时，系统还可以记录安全事
故的发生情况和处理过程，为企业的安全管理提供数据支持。此外，安全管理还包括对员工安全行为的管理，通过培训和教育提高员工的
安全意识和安全技能，减少人为因素导致的安全事故。

解决方案



 航 天 科 技 控 股 集 团 股 份 有 限 公 司 智 慧 物 联 事 业 部  

AIRIOT人人都能用的智慧系统搭建平台
让智慧项目更简单


